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1 GiRis
Bir Emak (iriindi tercih ettiginiz icin tesekkdir ederiz.

Yetkili bayilerimizden ve atélyelerimizden olusan agimiz, her tiir gereksiniminizde size yardim etmeye
hazirdir.

Makineyi dogru sekilde kullanmak ve kazalari dnlemek icin, bu kilavuzu miimkiin olan en
dikkatli bicimde okumadan calismaya baslamayin.

Bu kilavuz, cesitli bilesenlerin nasil calistigina dair agiklamalar ve gerekli kontrollere ve bakima
yonelik talimatlar igerir.

Bu kilavuzda yer alan aciklamalar ve resimler kesin olarak baglayici degildir. Uretici, bu kilavuzu her
defasinda guincelleme taahhiidiinde bulunmaksizin degisiklikler yapma hakkini sakli tutar.

1.1 KILAVUZUN AMACI
Bu kilavuz, cali kesicilerin kullanimina ve bakimina yonelik talimatlar icerir:

Marka Model
Efco DSH500S-DSH500T
Oleo-Mac BCH50S-BCH50T

Olasi modellerden birinde tedarik edilen makinenin ureticisi:

Emak S.p.A.
Via Enrico Fermi 4, 42011
Bagnolo in Piano (RE) italya
www.myemak.com

1.2 KILAVUZ NASIL KULLANILIR
Kullanim ve bakim talimatlarina ek olarak bu kilavuzda 6zellikle dikkat edilmesi gereken bilgilere yer
verilir. Bu bilgiler, asagida agiklanan simgelerle isaretlenir:

A TEHLIKE

Uyarida séylenenlere uyulmamasi, dnlenemezse aninda 6liime veya ciddi veya kalici zarara
sebep olacak bir muhtemel risk durumuna yol acar.

A UYARI

Uyarida sdylenenlere uyulmamasi, dnlenemezse 6liime veya sagligin ciddi diizeyde zarar
gormesine sebep olabilecek bir potansiyel risk durumuna yol acar.

A DIKKAT

Uyarida sdylenenlere uyulmamasi, dnlenemezse makinede kiicuk ¢apli hasara sebep
olabilecek bir potansiyel risk durumuna yol acar.

NOT
Onceki giivenlik mesajlarinda verilen talimatlara ek bilgiler sunar.
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Kilavuz boliim ve paragraflara boliinmustir. Her bir kisim, ilgili boliman bir alt kismidir. Basliklara
veya paragraflara verilen referanslar, bol. veya par. kisaltmalarinin ardindan gelen ilgili rakamlarla
gosterilir. Ornegin: “bél. 2” veya “par. 2.1".

Bu talimatlarda yer alan sekiller 1, 2, 3 vd. seklinde numaralandiriimistir. Sekillerde gosterilen
bilesenler, uygun sekilde harflerle veya rakamlarla isaretlenmistir. Sekil 2'deki C bilesenine verilen
referans su sekilde gosterilir: “Bkz. Sek. 2.C" veya sadece “(Sek. 2.C)". Sekil 1'deki bilesen 2'ye verilen
referans su sekilde gosterilir: “Bkz. Sek. 1.2” veya sadece “(Sek. 1.2)".

A DIKKAT

Sekiller sadece 6rnek amachdir. Gergek bilesenler, gosterilenlerden farkli olabilir. Stiphe
duydugunuz hallerde bir Yetkili Servis Merkezine basvurunuz

2 GUVENLIK DUZENLEMELERI

Makine uygun kullanilmasi durumunda hizl, kullanimi kolay ve etkili bir is aletidir. Yanhs kullaniimasi
veya uygun ihtiyati tedbirler alinmadan kullanilmasi durumunda, tehlikeli bir alete donisebilir. Her
zaman keyifli ve glvenli bir sekilde calistiginizdan emin olmak icin, asagida ve kilavuzun bitiiniinde
belirtilen glivenlik kurallarina harfiyen uyunuz.

A TEHLIKE

Makinenin atesleme sistemi son derece duistik yogunluklu bir elektromanyetik alan Uretir. Bu
alan bazi kalp pilleri ile girisim yaratabilir. Ciddi yaralanma veya 6liim riskini azaltmak icin, kalp
pili tasiyanlarin bu makineyi kullanmadan 6nce doktor goriisiine bagsvurmalari ve kalp pili
Ureticisine danismalari gereklidir.

A UYARI

iSITME KAYBI RiSKi: normal kullanim kosullarinda makine 85 dB (A)'ya esit veya daha yiiksek
bir guriiltl seviyesine bireysel ve giinliik olarak maruziyet yaratabilir.

A UYARI

icten yanmali motorlarla calisan aletlerin uzun siire kullanilmasindan kaynakl titresimlere
maruz kalmak, dolasim bozukluklarindan veya anormal sisliklerden yakinan kisilerin
parmaklarindaki, ellerindeki ve el bileklerindeki kan damarlarinda veya sinirlerde yaralanmaya
yol acabilir. Disiik sicaklik kosullarinda uzun siireli kullanim, bunun disinda saglikli sayilan
kisilerde kan damari hasari ile iliskili bulunmustur. Parmaklarda, ellerde veya el bileklerinde
uyusma, agri, kuvvet kaybi, cilt renginde veya dokusunda degisiklikler veya his kaybi gibi
belirtiler olmasi durumunda makineyi kullanmay! birakin ve doktora basvurun.

NOT
Ulusal ydnetmelikler makinenin kullanimina sinirlamalar getirebilir.

« Makinenin nasil kullanilacagi konusunda egitim almadan makineyi kullanmayin. Deneyimsiz
operatodrlere makine kullanimi konusunda uygulamali egitim verilmis olmalidir.

« Makine sadece fiziksel kondisyonu iyi olan ve kullanim kurallarini bilen yetiskinler tarafindan
kullaniimaldir.

- Fiziksel olarak yorgunsaniz veya alkol, uyusturucu veya ilag etkisi altindaysaniz makineyi kullanmayin.

« Bot, yirtilmaz pantolon, eldiven, koruyucu gozliik, kulak korumasi ve baret gibi uygun kiyafetler
giyin ve uygun glvenlik cihazlari kullanin.
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« Kiyafetlerin viicudunuza oturdugundan fakat ayni zamanda rahat oldugundan emin olun.

« Cocuklarin makineyi kullanmasina izin vermeyin.

« Fiziksel, duyusal veya zihinsel becerilerinde kayip yasayan veya deneyime veya gerekli bilgiye sahip
olmayan kisilerin veya talimatlardan haberdar olmayan kisilerin makineyi kullanmalarina kesinlikle
izin vermeyin.

« Makineyi kullanirken 15 metrelik yaricap icerisinde baskalarinin bulunmasina izin vermeyin.

+ Makineyi kullanmadan 6nce disk sabitleme civatasinin iyice sikilmis oldugunu kontrol edin (Sek. 7.A).

Makine, Uretici tarafindan tavsiye edilen kesme aletleri ile donatilmalidir (bkz. par. 15.2). izin
verilmeyen aletlerin kullaniimasi ciddi veya 6liimciil yaralanmalara yol acabilir.

+ Makineyi disk veya baslik korumasi olmadan kullanmayin (Sek. 4.A).

+ Motoru calistirmadan 6nce, diskin serbest donebildiginden ve yabanci cisimlere temas etmediginden
emin olun.

« Calisirken motoru durdurarak diski sik sik kontrol edin. Herhangi bir ¢atlak goziikiir géziikmez diski
degistirin.

+ Makineyi sadece iyi havalandirniimis alanlarda kullanin; patlayici, kolay tutusan ortamlarda veya
kapali mekanlarda kullanmayin.

+ Motor calisirken herhangi bir bakim islemi gerceklestirmeyin ve diske dokunmayin.

- Makinenin ara sanzimanina (PTO) Ureticinin tedarik ettiginden farkli bir cihaz uygulanmasi kesin
surette YASAKTIR.

« Makine hasarliysa, kétt onarim gormiisse, hatali monte edilmisse veya lizerinde keyfi modifikasyon
yapilmissa makineyi kullanmayin.

« Herhangi bir gtivenlik cihazini sékmeyin, hasarli veya etkisiz duruma getirmeyin.

- Uyari ve glivenlik isaretlerini iceren tim etiketleri en iyi durumda muhafaza edin. Hasar
gormislerse veya bozulmuslarsa bunlar derhal degistirilmelidir (Sek. 22).

+ Makineyi tasarlanan kullanim amaci disinda herhangi bir amagla kullanmayin (bkz. par. 2.1).

+ Makineyi motoru calisir durumda birakmayin.

+ Motoru kol takili sekilde calistirmayin.

+ Makineyi her gilin kontrol ederek giivenlikle ilgili ve glivenlik disi tim cihazlarin iyi ¢calisir durumda
oldugundan emin olun.

« Normal bakim kapsaminda olmayan islemler veya onarimlar yapmayin. Diger her tiir miidahale
icin bir Yetkili Servis Merkezine basvurun.

« Makinenin hizmet disi birakilmasi gerekirse makineyi cevreye atmayin, dogru sekilde bertarafi icin
gerekli diizenlemeleri yapacak olan Bayiye teslim edin.

« Kilavuz, makinenin ayrilmaz bir parcasidir ve gegici siireyle olsa dahi el degistirmesi durumunda
mutlaka makinenin yaninda bulunmalidir.

« Diger tim aciklamalar ve 6ncelikli miidahaleler icin her zaman Bayinize basvurun.

« Bu Kilavuzu 6zenle muhafaza edin ve makineyi her kullandiginizda buna basvurun.

- Uclinct sahislarin veya onlarin mallarinin ugrayacadi kazalardan veya risklerden mal sahibinin veya
operatoriin sorumlu oldugunu unutmayin.

« Guvenlik islevleri arizali ise makineyi kesinlikle kullanmayin. Makinenin giivenlik islevleri
par. 10.1 ve bol. 12'de verilen talimatlara gére kontrol ve bakimdan gegirilmelidir. Makine bu
kontrollerden basariyla gegmezse onarilmasi icin bir Yetkili Servis Merkezine basvurun.

+ Makinenin kilavuzda agik¢a belirtiimemis olan herhangi kullanimi, uygunsuz kullanim olarak
ve bdylece insanlara ve esyalara yoénelik olan ve Ureticinin tiim sorumlulugu reddettigi bir
risk kaynagdi olarak degerlendirilmelidir.




2.1 TASARLANAN KULLANIM AMACI
Bu makine sadece asagidaki islemler icin tasarlanmis ve imal edilmistir:

+ bigme baslidi ile cimleri ve odunsu olmayan bitki 6rtsini kesmek;
« disklerin yardimiyla uzun ¢imenleri, ince dallari ve kamislari kesmek;
- tek bir operator tarafindan kullanim.

2.2 UYGUNSUZ KULLANIM

Asagidakiler dahil olmak ancak bunlarla sinirl olmamak tizere, paragraf 2.1'de yer almayan tim
kullanimlar uygunsuz kullanim olarak degerlendirilecektir:

« bicme baslhgi yana yatirilarak makinenin stiptirme amaciyla kullaniimasi.

A UYARI

Kesme cihazi 15 metre veya daha 6tesine kadar cisimler ve kii¢lik taslar firlatarak mal hasarina
veya yaralanmalara yol acabilir.

« it tirlinden calilarin diizeltiimesi veya kesme cihazinin yer seviyesinde kullaniimadigi diger isler;

+ aga¢ budama;

« bitkisel menseli olmayan malzemelerin kesilmesi;

- Ureticinin tavsiye ettikleri disinda kesme cihazlarinin kullaniimasi (par. 15.2);

« makinenin cisimleri kaldirmak, hareket ettirmek veya kirmak icin bir manivela olarak kullanilmas;
- testere disklerin kullanilmasi.

2.3 ARTIK RiSKLER

Tiim giivenlik gerekliliklerine uygunluk saglamak acisindan Ureticinin gésterdigi 6zene ragmen,
ortadan kaldirilamayan artik riskler kalir. Bunlar asagidakileri icerir:

« GOzlere zarar verebilecek malzemelerin firlamasi.

- Isitme korumasi kullanilmamasi durumunda isitme kaybi.
« Sicak parcalara temas.

+ Operatoriin diismesi.

2.4 KiSiSEL KORUYUCU DONANIM (KKD)

Kisisel koruyucu donanim (KKD) iscinin kendisini iste glivenligi veya saglidi tehlikeye atmasi olasi bir
veya daha fazla riskten korumak amaciyla kullanmasi icin tasarlanan her tiir ekipmanin yani sira bu
amaca yonelik her tir cihaz veya aksesuari ifade eder.

KKD'nin kullanilmasi yaralanma riskini ortadan kaldirmaz fakat bir kaza durumunda etkileri azaltir.
Makine kullanilirken kullanilacak KKD'lerin listesi asagida verilmistir:

« Kaymaz tabanli ve celik burunlu is giivenligi ayakkabisi giyin.

« Koruyucu gozliik veya yiiz siperligi takin.

« Giiriiltii koruma cihazlar kullanin; 6rnegin kulak koruyucular veya kulak tikaglari.
« Titresimleri maksimum diizeyde sogurabilecek eldivenler takin.

« Tip onayh koruyucu kiyafetler giyin.



A UYARI

Makineyle calisirken daima onayli koruyucu kiyafet giyin. Kiyafetler operatore uygun olmali ve
operatori hicbir sekilde engellememelidir. Viicuda oturan koruyucu kiyafetler giyin. Koruyucu
tulumlar ve ceket idealdir. Calilara takilabilecek kiyafetler, atkilar, sallar, kravatlar veya takilar
kullanmayin. Sa¢iniz uzunsa arkadan bagladiginizdan ve koruma altina aldiginizdan emin olun.

A UYARI

isitme korumasi kullanimi daha fazla dikkat ve ihtiyat gerektirir clinkii sesli tehlike sinyallerinin
(cighiklar, alarmlar vb.) algilanmasi sinirlanir.

NOT

Kullanilacak uygun kiyafetler konusunda givenilir bayinizden goris isteyin.

2.5 GUVENLIK UYARILARI VE SIMGELER
Sek. 22 makine tzerindeki simgeleri ve glivenlik uyarilarini gosterir:

. Bu makineyi kullanmadan 6nce, kullanim ve bakim kilavuzunu okuyun.
. GOz korumasi, kulak koruyucu ve baret takin.

. Is guivenligi ayakkabusi giyin.

. Metal veya plastik diskler kullanirken koruyucu eldiven takin.

. Firlayan nesnelere dikkat edin.

. Herkesi 15 m mesafede tutun.

. Sicak ylizey riski.

. Geri tepme riskine dikkat edin. Tehlikeli olabilir.

. Atesleme diigmesi.

O oONOULLD WN =

3 ANA BILESENLER

Sek. 1 makinenin ana bilesenlerini gosterir:

1./2.Tedarik edilen ekipman 13.Mars kavrama kolu

3. Viicut kemeri 14.Mars kolu

4. Ayna disli 15.Gaz durdurma kolu

5. Emniyet korumasi 16.DURDURMA diigmesi
6. Bicme bashg 17.Gaz kolu

7. Yakit deposu kapagi 18.Viicut kemeri baglantisi
8. Atesleme diigmesi 19.Kavrama kolu

9. Karbdrator ayar vidasi
10.Susturucu korumasi
11.Buji muhafazasi
12.Hava filtresi yuvasi

4 CEiSiM LEVHASI

Sek. 22'de drnek bir CE tanimlayici isim levhasi gosterilmistir:

10.Makine tipi: CALI KESICi. 14.Uretim yil.

11.Garanti edilen ses glicli seviyesi. 15.Maksimum ¢ikis mili hizi (devir/dakika).
12.CE uygunluk isareti.

13.Seri numarasi.

20.Sanziman borusu
21.Yarim gaz digmesi
22.Buji muhafazasi vidasi

6



5 MONTA)J

Montaj sirasinda daima koruyucu eldiven takin.

5.1 EMNIYET KORUMALARININ MONTAJI (SEK. 4)
Korumayi (Sek. 4.A) sanziman borusuna, vidalari (Sek. 4.B) kullanarak, glivenli calismaniza izin
verecek bir konumda takin.

A DIKKAT

Korumayi (Sek. 4.C) sadece bicme bashdiyla birlikte kullanin. Koruma (Sek. 4.C) vida (Sek. 4.D)
ile korumaya (Sek. 4.A) sabitlenmelidir.

NOT

Kesme cihazi korumasi tizerinde bulunan Sek. 7.E'deki simge, kesme cihazinin dénis yonini
gOsterir.

5.2 BICME BASLIGININ MONTAJI (SEK. 6)

Ust flansi (Sek. 6.F) takin. Bashgin tespit pimini (Sek. 6.H) belirtilen delige (Sek. 6.L) takin ve bashg:
saat yonuniin tersi yonde elle sikin (Sek. 6.N).

5.3 DiISK MONTAJI (SEK. 7)

1. Donis yonuniin dogru oldugundan emin olarak diski (Sek. 7.R) Ust flansa (Sek. 7.F) takin.

2. Altflangi (Sek. 7.B), ayna disliyi (Sek. 7.D) takin ve civatayi (Sek. 7.A) saat yonuniin tersi yonde sikin.

3. Urlinle birlikte gelen pimi belirtilen delige (Sek. 7.L) takarak diski kilitleyin ve civatanin 25 Nm (2,5
kgm) ile sikilmasini saglayin (Sek. 7.A).

A UYARI
Kelepge (bkz. oklar, sek. 7.C) diskin montaj deliginde olmahdir.

5.4 KAVRAMA KOLU MONTAJI (SEK. 2)

Kavrama kolunu sanziman borusu uzerine takin ve vidalarla (Sek. 2.A) sabitleyin. Kavrama kolunun
konumu, operatdriin gereksinimlerine gére ayarlanabilir.

A UYARI

Dairesel kavrama kolunu (Sek. 2.D) etiket (Sek. 2.B) izerindeki oklarla arka kavrama kolu
(Sek. 2.C) arasina takin.

5.5 TUTAMAK MONTAJI (SEK.5B)
1. Kelepgenin vidalarini (Sek. 5B.D) gevsetin.

2. 2 adet yanim kavrama kolunu ilgili yuvalara (Sek. 5B.E) takin.
3. Vidalari tekrar sikin (Sek. 5B.D).

5.6 KUMANDA KAVRAMA KOLUNUN MONTAJI (SEK.5A)

1. Vidayi (Sek. 5A.G) gevsetin. Somun (Sek. 5A.H) kumanda kavrama kolunda (Sek. 5A.L) kalir.

2. Kumanda kavrama kolunu (Sek. 5A.L) (gaz (Sek. 5 A.M) ayna disliyi gdstermelidir), delikler
(Sek. 5A.P) hizalanacak sekilde kolun (Sek. 5A.N) {izerine itin.

3. Vidayi (Sek. 5A.G) takin ve iyice sikin.



5.7 TUTAMAK MONTAJI (SEK. 5C)

1. Tutamadi (Sek. 5C.A) alt kelepceye (Sek. 5C.B1) yerlestirin.

2. Ust kelepceyi (Sek. 5C.B2) dogru sekilde konumlandirin ve 4 adet vidayi (Sek. 5C.D) yerine takin fakat
sikmayin.

3. Tutamadi sanziman borusuna dik aclyla hizalayin.

4. Vidalari (Sek. 5C.D) iyice sikin.

A UYARI

Makinenin tiim bilesenlerinin saglam sekilde baglandigindan ve vidalarin sikildigindan emin
olun.

NOT

Ambalaj malzemelerinin atilmasi icin yerel diizenlemelere harfiyen uyun

6 GUVENLIK VE KUMANDA CiHAZLARI

GUVENLIK CIHAZLARI
Makine asagidaki gtivenlik cihazlari ile donatilmistir:

6.1 DURDURMA DUGMESI
Anahtara (Sek. 1.16) basildiginda makine durur.

6.2 GAZ DURDURMA KOLU
Gaz durdurma kolu (Sek. 1.15), gaz kolunun (Sek. 1.17) kazara calistiriimasini onler.

6.3 EMNIYET KORUMASI (SEK. 1.5)
Operatorii firlayan nesnelere karsi korur.

KUMANDALAR
Makine asagidaki kumandalar ile donatilmistir:

6.4 GAZ KOLU

Kesme cihazinin hizinin ayarlanmasini saglar.

Gaz kolunun (Sek. 1.17) calistirlmasi ancak gaz durdurma koluna (Sek. 1.15) ayni zamanda basiimasi
ile miimkuindur.

Dogru calisma hizi, gaz kolu (Sek. 1.17) kursun sonundayken elde edilir.

6.5 YARIM GAZ DUGMESI
Motorun soguk baslatilmasi icin kullanilir (Sek. 1.21).



7 YAKIT DOLDURMA

Benzin son derece kolay tutusan bir yakittir. Benzinle veya bir yakit karisimi ile ¢alisirken
dikkatli olun. Yakitin veya makinenin yakininda sigara icmeyin veya ciplak alevleri bunlara
yaklastirmayin. Yakiti kivilcimlarin veya acik alevlerin olmadigi dis ortamlarda karistirin.

7.1 TAVSIYE EDIiLEN YAKIT

Bu makine bir adet 2 zamanh motorla ¢alisir ve benzin ile 2 zamanli motor yaginin énceden
karistiriimasini gerektirir.

2 zamanli motor yagini benzinle, ambalaj tGizerindeki talimatlara gore karistirin.

Uretici tim hava sogutmali 2 zamanl motorlar icin 6zel olarak formiile edilmis olan Efco - Oleo-Mac
2 zamanli motor yaginin %2 (1:50) oraninda kullanilmasini tavsiye eder.

Tablo A'da verilen dogru yag / yakit oranlari, PROSINT 2 EVO ve EUROSINT 2 EVO motor yadi veya
muadili yliksek kalitede motor yagi (JASO FD veya ISO L-EGD sartnamesi) kullanildiginda uygundur.

ia 6
%2-50: 1
| | (cm3)
1 0,02 (20)
5 0,10 (100)
10 0,20 (200)
15 0,30 (300)
20 0,40 (400)
25 0,50 (500)

Tablo A

AN

« Oktan derecesi 90 RON'un altinda olan benzin kullanmayin. Daha diisik bir oktan derecesi
motorun vuruntu yapmasina, bu da motorun zarar gérmesine neden olabilir.

+ Motorin veya 2 zamanl distan takmali motor yagi kullanmayin.

« Tuketiminize gore sadece ihtiyaciniz olan miktarda yag satin alin; bir veya iki ay icerisinde
kullanacaginizdan fazlasini satin almayin;

« Benzini hava gecirmez bir kap icerisinde, serin ve kuru bir yerde depolayin.

- Soliisyon icin etanol yiizdesi %10'un Uizerinde olan bir yakiti kesinlikle kullanmayin; %10'a
kadar etanol yiizdesine sahip gazohol (petrol ve etanol karisimi) veya E10 yakiti kabul
edilebilir.

« Alkil benzin normal benzinle ayni yogunluga sahip degildir. Bu nedenle, normal petrole
ayarl motorlar farkh bir ayarlama gerektirebilir. Bu islem icin bir Yetkili Yardim Merkezine
basvurun.




NOT

Sadece kullanim igin gereken miktarda karisim hazirlayin; depoda veya tenekede uzun siire
birakmayin. Karisimin 12 ay siireyle korunmasi icin, Emak ADDITIX 2000 yakit koruyucu kod:
001000972 kullaniimasini tavsiye ederiz.

7.2 YAKIT DOLDURMA

. Yakiti onayl bir yakit konteyneri icerisine koyup calkalayin.
2. Makineyi bos bir alanda yere birakin, motoru durdurun ve yakit doldurmadan énce sogumasini
bekleyin.

3. Kirlenmeyi 6nlemek icin, yakit kapaginin (Sek. 1.7) etrafindaki ylzeyi temizleyin.

4. Basinci serbest birakacak ve yakitin kagmasini dnleyecek sekilde yakit kapagini (Sek. 1.7) yavasca
gevsetin.

. Yakit karisimini, islem sirasinda disari dokilmediginden emin olarak, dikkatlice depoya bosaltin.

6. Contayi temizleyin ve kontrol edin.

7. Yakiti doldurduktan sonra yakit kapagini (Sek. 1.7) iyice sikin.

—_

(9]

A UYARI
Titresimler kapagin gevsemesine ve yakitin disari sizmasina neden olabilir.

8. Varsa disari sizmis olabilecek yakiti kurulayin. Motoru ¢alistirmadan énce makineyi yakit
doldurma sahasindan 3 metre mesafeye tasiyin.

A TEHLIKE

« Varsa dokdlen yakit hicbir kosulda yakarak uzaklastirmaya kalkismayin.
« Motor calisirken yakit kapagini ¢tkarmayin.
« Temizlik islemleri icin yakit kullanmayin.

A UYARI

« Yakiti kuru yaprak, saman, kagit vb. bulunan yerlerde saklamayin.

« Yakit buharlarinin kivilcimlarla veya acik alevlerle, su isiticilari, elektrik motorlar veya
anahtarlari, firinlar vb. ile temas etmeyecegi yerlerde makineyi ve yakitt muhafaza edin.

- Yakiti kiyafetinizin tizerine dokmemeye 6zen gdsterin.

« Yakiti serin, kuru ve iyi havalandiriimis bir yerde depolayin.

0

ON iSLEMLER

8.1 CALISMA ALANI

Tum calisma alanini bastan sona kontrol edin ve makineden firlayabilecek veya kesme cihazina zarar
verebilecek her seyi uzaklastirin.

8.2 VUCUT KEMERI

Viicut kemerinin dogru sekilde ayarlanmasi, makinenin dogru sekilde dengelenmesini ve yerden
uygun bir yiikseklikte olmasini saglar (Sek. 8).



Basit viicut kemeri (Sek. 1.3S)

U b wWwhN =

. Makineyi diiz ve sabit bir ylizey (izerine yerlestirin.

. Tekli viicut kemerinin takilmasi.

. Karabinayi (Sek. 8.A) kullanarak makineyi viicut kemerine tutturun.

. Kancayi (Sek.1.18) makineyi en iyi dengeleyecek sekilde konumlandirin.
. Dogru makine ytiksekligini saglayacak sekilde tokayi ayarlayin.

Ciftli viicut kemeri (BCH 500 T-DSH 5000 T)

1.
2.
3.

Makineyi diiz ve sabit bir ylizey lizerine yerlestirin.

Ciftli viicut kemerinin takilmasi (Sek. 1.3T).

Bel kemeri bolgesindeki tokayi (Sek. 9.A) sabitleyin ve ist bandi (Sek. 9.B) kullanarak tokayi
ayarlayin.

. Tokayi (Sek. 9.C) g6gis bolgesine tutturun.
. Iki adet bandi (Sek. 10.D) kullanarak omuz bantlarini ayarlayin.

NOT

Bu viicut kemeri ile ylkin, operatoriin istegine gore, omuzlara veya bele daha esit bir sekilde
dagitilmasi mimkindiir.

~N

. Gogus bolgesindeki bandi (Sek. 9.E) ayarlayin.
. Karabinayi (Sek. 8.A) kullanarak makineyi viicut kemerine tutturun.
. iki adet bandi (Sek. 11.H-L) kullanarak makinenin yerden yiiksekligini ayarlayin. Bel kemeri ile

karabina arasindaki dogru mesafe sek. 8'deki gibi 6l¢tilebilir. Bu ayarlama ayrica agirigin dogru
sekilde dagitilmasini saglayarak makineyi dogru bir dengede tutar.

CALISTIRMA

AN

Motoru calistirmadan 6nce:

« diskin serbest donebildiginden ve yabanci cisimlere temas etmediginden emin olun

» gaz kolunun engelle karsilasmadan isleyebildigini kontrol edin;

» yakit kacagi olup olmadigini kontrol edin ve eger varsa kullanimdan 6nce kagaklar ortadan
kaldirin. Gerekirse bayinizin Misteri Hizmetleri departmanina bagvurun.

9.1 GALISTIRMA PROSEDURU

1.
2.
3.

Atesleme mekanizmasina 4 kez yavasca basin (Sek. 1.8).

Mars kolunu KAPALI konuma (Sek. 12.A) getirin.

Gaz kolunu (Sek.1.17) cekin ve digmeye (Sek.1.21) basarak kolu yarim gaz konumunda kilitleyin,
ardindan kolu (Sek. 1.17) serbest birakin.

. Makineyi yere, sabit bir konumda birakin.
. Makineyi tek elle tutarak (Sek. 13), motorun ilk kalkis sesini duyuncaya kadar mars kablosunu

cekin (en fazla 3 kez).

AN

« Mars kablosunu kesinlikle elinize sarmayin.

+ Mars kablosunu sonuna kadar ¢cekmeyin; kopabilir.

- Kabloyu kesinlikle ani bir sekilde serbest birakmayin; mars kavrama kolunu (Sek. 13) tutun ve
kablonun kendi kendine yavasca geri sariimasini bekleyin.




NOT
Yeni bir makinede fazladan ¢ekme islemi gerekebilir.

6. Mars kolunu ACIK konuma (Sek. 12.B) ayarlayin.
7. Mars kablosunu ¢ekerek motoru calistirin.
8. Makine calistiktan sonra, gaza dokunmadan birka¢ saniye makinenin isinmasini bekleyin.

NOT

Soguk havalarda veya yiiksek rakimlarda makinenin isinmasi birkag saniyeden uzun strebilir.

9. Son olarak gaza (Sek. 1.17) basarak yarim gazi devre digi birakin.

A DIKKAT

+ Motor rolantideyken kesme cihazi ddnmemelidir. Aksi taktirde, kontrol gerceklestiriimesi ve
sorunun ¢ozilmesi icin bir Yetkili Yardim Merkezine basvurun.

+ Motor zaten sicaksa ¢alistirma islemi icin mars diizenegini kullanmayin.

« Yarim gaz cihazini sadece motor sogukken ve sadece calistirma asamasinda kullanin.

NOT

Yeni bir motorun ilk kullanim sirasinda ve sonrasinda duman cikarmasi NORMALDIR.

9.2 MOTORUN DURDURULMASI

1. Gaz kolunu rélantiye alin (Sek. 1.17).
2. Motorun sogumasi icin birkag saniye bekleyin.
3. Motoru kapatmak icin toprak anahtarina basin (Sek. 17.T).

9.3 BOGULMUS MOTOR

1. Viday (Sek. 1.22) sékiin.

2. Buji yuvasinin muhafazasini (Sek. 1.11) s6kiin

3. Kapagi sokmekte zorlanirsaniz bujiye uygun bir alet takin.

4. Buji kapagini kaldirin.

5. Bujiyi ¢6zUn ve kurulayin.

6. Gazitam agin.

7. Mars kablosunu birkag kez cekerek (Sek. 13) yanma odasini bosaltin.
8. Buijiyi yerine takin ve kapadi sikica bastirarak takin.

9. Motor soguk olsa bile mars kolunu ACIK konuma getirin (Sek. 12.B).
10.Motoru calistirin (par. 9.1).

9.4 RODAJ

+ Motor 5 ila 8 saatlik calismanin ardindan maksimum guctine ulasir.
+ Bu rodaj siiresi boyunca, asiri stresi dnlemek icin motoru maksimum devirde yiiksiiz olarak
calistirmayin.

A DIKKAT

Rodaj stiresi boyunca, glicte varsayilan bir artis elde etmek i¢in hava-yakit karistirma isleminde
degisiklik yapmayin; motor zarar gorebilir.

12



10 MAKINENIN KULLANILMASI

10.1 GUVENLiK KONTROLLERI

A UYARI

Makineyi kullanmadan 6nce ve makine her darbe aldiginda veya distligiinde asagidaki
glivenlik kontrollerini gerceklestirin.

« Tutamaklarin temiz ve kuru oldugundan ve makineye diizgiin ve siki bir sekilde tutturuldugundan
emin olun.

+ Kesme cihazi korumasinin makineye diizgtin ve siki bir sekilde tutturuldugundan ve lzerinde
hasar ve herhangi bir asinma belirtisi olmadigindan emin olun.

« Viicut kemeri baglanti noktasinin (Sek. 1.18) dogru konumlandirildigini kontrol edin.

+ Makine tizerindeki vidalarin uygun sekilde sabitlendigini kontrol edin.

+ Kesme cihazinin temiz, hasarsiz, asinmamis oldugundan emin olun.

« Diskin keskin oldugundan emin olun.

« Sogutma amacli hava gegislerinin tikali olmadigini kontrol edin.

« Makine lizerinde herhangi bir hasar veya asinma ve yipranma belirtisi olmadigini kontrol edin.

+ Gaz kolunun ve gaz durdurma kolunun serbest hareket ettigini kontrol edin.

« Bir deneme isletimi gerceklestirin ve normal disi titresim veya ses olmadigini kontrol edin.

+ Gaz kolunun ve gaz durdurma kolunun serbest birakilmasi durumunda bosta konumuna hizla geri
dondigund kontrol edin.

« Sadece gaz koluna basildiginda kolun kilitli kaldigindan emin olun.

10.2 GENEL ONLEMLER

« Dengenizi kaybetmemek icin, her zaman her iki ayaginiz da sabit zemin lzerindeyken kesme islemi
yapin.

- Ayaklariniz tizerinde gtivenli bir sekilde durabildiginizden ve hareket edebildiginizden emin olun.

« Aniden hareket etmenizin gerekmesi ihtimaline karsi, calistiginiz alanda engeller (kdkler, taglar,
dallar, hendekler vb.) olup olmadigini kontrol edin.

« GOgus hizasinin tizerinde geri tepme kuvvetlerini kontrol etmek gli¢ oldugundan bu yikseklikte
kesme islemi yapmayin.

- Elektrik glic kablolarinin yakininda kesme islemi yapmayin.

« Ancak goris ve 1sik kosullari net bir goris alani sagliyorsa kesme islemi yapin.

- Basamaktan kesme islemi yapmayin; bu konum son derece tehlikelidir.

« Diskin bir yabanci cisme carpmasi durumunda makineyi durdurun. Diski ve makineyi kontrol edin;
hasarli herhangi bir parca olmasi durumunda calismaya devam etmeyin.

- Diski toprak veya kumdan uzak tutun. Kiigtik bir miktar toprak bile bir diskin hizla kérlesmesine
neden olur ve geri tepme riskini artirir.

« Makineyi yere birakmadan 6nce motoru durdurun.

« Sesli tehlike sinyallerini (telefon ¢agrilari, sirenler, alarmlar vb.) duyma kabiliyetini
sinirlandirabilecedi icin, isitme koruyucular takarken 6zellikle dikkatli olunmalidir.

« Yokus veya engebeli arazide kesme islemi sirasinda son derece dikkatli olun.



A UYARI

« Tasl arazide kesme islemi icin kesinlikle sert diskler kullanmayin. Firlayan parcaciklar veya
hasar goren diskler operatérde veya durup izleyenlerde ciddi veya 6limciil yaralanmalara
yol acabilir.

- Firlayan cisimlere 6zellikle dikkat edin ve her zaman onayli koruyucu gézliik takin.

+ Bedeninizi kesme korumasinin dniinde tutmayin. Taslar, parcaciklar vb. gozlere carpabilir ve
korlige veya ciddi yaralanmalara neden olabilir.

« Yetkisiz kisilerin yaklagmasina izin vermeyin: cocuklar, hayvanlar, izleyiciler ve yardimcilar en
az 15 m'lik bir gtivenlik mesafesini korumalidirlar.

« Bir kimse yaklasacak olursa derhal makineyi durdurun.

« Calisma alani icerisinde herhangi kimse bulunup bulunmadigini kontrol etmeden makineyi
kesinlikle calistirmayin.

10.3 MAKINEYLE CALISMA
Genel igletim talimatlari

« Kilavuzun bu kisminda, makinenin ¢im seyreltme ve kesme icin kullanilmasina iliskin temel
glivenlik kurallan agiklanir.

- Takip edeceginiz islemlerden emin degilseniz bir uzmana danigin. Bir bayiye veya yerel yetkili
atolyeye bagvurun.

+ Emin olmadiginiz islemleri gerceklestirmeyin.

Temel giivenlik diizenlemeleri

A TEHLIKE

« Egzoz gazi dumanlarinin uzun sire solunmasi bir saglik riski olusturabilir.

A UYARI

« Bir kaza durumunda yardim ¢agirabilecek durumda degilseniz makineyi kullanmayin.
« Bir koruma olmadan veya arizali bir koruma ile makineyi kesinlikle kullanmayin.

- Makineyi tahrik safti olmadan kesinlikle kullanmayin.

« Cim icin tasarlanan diskleri odunsu govdeleri kesmek icin kullanmayin.

+ Makineyi, 6rnegdin yogun sis, yogun yagmur, kuvvetli riizgar, siddetli soguk vb. gibi olumsuz hava
kosullarinda kullanmayin. Bu kosullarda ¢alismak yorucudur ve siklikla, yerde buzlanma vb. gibi ek
riskler tasir.

- Baska bir alana gegmeden 6nce motoru kapatin.

+ Motor calisir durumdayken makineyi kesinlikle yere birakmayin.

« Her zaman uygun cihazlar kullanin.

« Cihazlarin dogru ayarlandigindan emin olun.

« Yapilan ¢alismayi dikkatli bir sekilde planlayin.

« Diskle kesme islemine baslarken motoru daima tam devirde kullanin.

« Her zaman keskin diskler kullanin.



A TEHLIKE

« Motor calisir durumdayken veya kesme cihazi hareket halindeyken, kesilen malzemeyi
ctkarmaya kalkismayin. Bicagin etrafina dolanan malzemeyi ¢cikarmadan énce motoru ve
kesme cihazini durdurun.

+ Kullanim sirasinda ayna disli isinabilir ve kullanimdan sonra bir siire sicak kalabilir. Temas
halinde yaniklar olusabilir.

- Katalitik konvertorlerle donatilmis olan susturucular kullanim sirasinda ¢ok 1sinir ve motor
durdurulduktan sonra uzun siire sicak kalir. Motor rolantide cahisirken dahi durum bdoyledir.
Temas halinde cilt yaniklari ve yangin tehlikesi olusabilir.

« Susturucu hasarliysa, eksikse veya modifiye edilmisse makineyi kullanmayin.

10.4 BiCME BASLIGIYLA CiM KESME

A DIKKAT

Tavsiye edilenden uzun bir misinayi kesinlikle kullanmayin (Sek. 15). Koruma dogru sekilde
takildiginda (Sek. 4) yerlesik kesme cihazi uygun misina uzunlugunu otomatik olarak ayarlar.
Asiri uzun misinalarin kullanilmasi motorda asiri yiik yaratabilir ve kavrama mekanizmasinda
ve bitisik parcalarda hasara yol acabilir.

Diizeltme

« Bashgi yerin hemen izerinde acil olarak tutun. Kesme islemi, misina sonundan baslayarak yapilir.
Birakin, misina isini yapsin. Misinayi kesilecek alanin i¢ine dogru kesinlikle itmeyin.

« Misina; duvar, ¢it, agag ve kaldinm tasi diplerinde biten ¢imenlerin ve yabani otlarin uzaklastiriimasini
kolaylastinr; Ote yandan bazi agaclarin kabuklarina ve calilara zarar verebilir ve cit direklerini etkileyebilir.

- Diger bitkilere zarar verme riskini azaltmak icin, misinayi 10-12 cm'ye kisaltin ve motor devrini
disarin.

Seyreltme

Seyreltme teknigi, istenmeyen bitin bitki 6rtistinlin uzaklastiriimasina olanak verir.

Asagida belirtilen adimlari izleyin:

- Diizeltme bashgini yerin hemen lzerinde tutun ve yana yatirin.

« Adaclarin, direklerin, heykellerin ve benzeri cisimlerin etrafinda misinanin ucunun yere degmesine
izin verin.

« Adaclarin ve ahsap citlerin yakininda yapilan diizeltme islemlerine kiyasla taslar, tuglalar, beton,
metal citler vb. yakininda yapilan diizeltme islemlerinde misina daha hizli asinir ve daha sik
ilerletilmesi gerekir.

A DIKKAT

Dizeltme ve seyreltme sirasinda, misina dmriini uzatmak ve bashk asinmasini azaltmak icin,
motor tam devirden daha dusik bir devirde calismalidir.

Kesme

Makine, normal bir ¢cim bigme makinesi ile ulasilmasi zor olan ¢imleri kesmek icin idealdir:
+ Kesme islemi sirasinda bi¢me bashgini yana yatirmadan misinayi yere paralel tutun ve Sek. 23'te
gosterildigi sekilde islemleri gerceklestirin.

A DIKKAT

Baslikla yer arasinda her tiir temastan kaginin. Makine zarar gorebilir ve ¢im alan bozulabilir.




Hizl diizeltme

« D6nen misinanin fan etkisinden hizli ve kolay seyreltme icin yararlanilabilir. Misinayi seyreltilecek
zeminin Uzerinde, paralel konumda tutun ve makineyi ileri-geri hareket ettirin.

« Hizl kesme ve diizeltme isleminde tatmin edici sonuclar almak icin, motor tam devirde
cahistinimahdir.

Goris alani yetersizse veya asir sicakliklarda veya don kosullarinda kesme islemi yapmayin.

10.5 CiM DIiSKi iLE CiM SEYRELTME

On kontroller

« Diskte dislerin tabaninda veya orta deligin yakinindaki bolgede catlaklar olup olmadigini kontrol
edin. Herhangi bir catlak varsa diski degistirin (par. 5.3).

« Destek flansinda asinmadan veya asiri skmadan kaynaklanan catlaklar olup olmadigini kontrol
edin. Herhangi bir catlak gérilmesi durumunda destek flangini degistirin (par. 5.3).

« Tespit somununun (Sek. 7.A) tutma kapasitesini kaybetmediginden emin olun. Tespit somununun
stkma kuvveti 25 Nm olmalidir.

+ Disk kapaginin (Sek. 3.A) hasarli veya catlak olmadigini kontrol edin. Catlak goziikiiyorsa disk
kapagini degistirin.

NOT
Cim diski her tlrdeki uzun ¢im veya yabani ot icin kullanilabilir.

Calisma prosediirii

A UYARI

- Ciddi yaralanmalara yol acabilecegi icin geri tepmelerden kaginin. Geri tepme, biiylk dallar
veya taslar gibi cisimlere bicagin temas etmesi halinde veya kesme sirasinda bir odun
parcasinin odun bigagina carpmasi halinde makinenin aniden yana veya ileri dogru hareket
etmesidir. Cali kesicinin bir yabanci cisme temas etmesi ayrica makinenin kontroliiniin
kaybedilmesine de yol acabilir.

« Guvenlik diizenlemelerine her zaman uyun. Cali kesici sadece ¢imleri veya kug¢ik callari
kesmek icin kullanilmalidir. Odunsu yapilari sadece uygun diskle kesin. Metalleri, plastikleri,
tuglalar veya ahsap disi yapit malzemelerini kesmeyin. Diger tiirlerdeki malzemelerin kesilmesi
yasaktir. Cali kesiciyi cisimleri kaldirmak, hareket ettirmek veya kirmak icin manivela olarak
kullanmayin veya sabit desteklere kelepcelemeyin. Cali kesici ara sanzimani Gzerinde, Uretici
tarafindan belirtilenler disindaki aletlerin veya uygulamalarin kullanilmasi kesinlikle yasaktir.

+ Makinenin ters dénmesine neden olabilecek veya diske zarar verebilecek citlerin, bina
duvarlarinin, agag¢ gévdelerinin, taslarin veya diger cisimlerin yakininda kesme islemi
yapmaktan kaginin. Bu tip islemler icin, bicme bashgini kullanmanizi tavsiye ederiz. Ayrica
parcaciklarin firlama riskinin artacagini da unutmayin.

+ Makineyi, kesme cihazi yere dik sekilde kesinlikle kullanmayin.

« Diski gevsek haldeyken makineyi kesinlikle kullanmayin. Disk diizgtin sekilde sabitlendikten
sonra gevserse calismayi derhal durdurun. Tespit somununun asinmis olmasi ve
degistirilmesinin gerekmesi olasidir. Diski sabitlemek icin onayli olmayan parcalari kesinlikle
kullanmayin. Disk gevsemeye devam ederse litfen yerel bayinize basvurun.




- Sagdan sola hareket seyreltme hareketi olacak, soldan saga hareket ise geri dénus kursu olacak
sekilde donuistiimli yanal hareketlerle ¢cim kesilmelidir. Kesme islemi, sek. 23'te gosterildigi gibi,
diskin sol tarafiyla yapilir.

« Seyreltme islemi sirasinda disk sola yatirilirsa ¢cimler bir cizgi boyunca yere diiser ve 6rnegin bir
tirmikla kolayca toplanabilir.

« Esit bir ritimle ileri hareket etmeye calisin. Bacaklarinizi hafif ayirarak ayakta sabit durun. Geri dénis
kursunun sonunda ileri hareket edin ve tekrar ayakta sabit durun.

+ Disk yere degmeyecek sekilde destek fincaninin yere degmesine izin verin.

« Diskin etrafina malzeme dolanmasi riskini azaltmak icin, asagidaki talimatlara uyulmalidir:

+ Kesme islemini her zaman motor tam devirdeyken yapin.

« Geri donis kursu sirasinda, daha 6nce kesilen malzemeden uzak durun.

» Motoru durdurun, viicut kemerini ¢6ziin ve kesilen malzemeyi toplamaya baslamadan 6nce
makineyi yere birakin.

11 TASIMA

+ Motoru durdurun ve sogumasini bekleyin.

- Disk kapagini (Sek. 3.A) takin.

« Makineyi sadece tutamaklarindan ve kesme cihazi, hareket yoniiniin tersi yone bakacak sekilde
tutun. (Sek. 3).

A UYARI

Makineyi tasirken veya depolarken, disk korumasini (kod: 4196086) sek. 3.A'da gosterildigi
sekilde takin.

Makineyi bir arag izerinde tasirken, bantlarla araca uygun ve siki bir sekilde sabitlendiginden
emin olun. Makine yatay konumda, deposu bos halde tasinmali; bu nitelikteki makinelere
yonelik gecerli tasima yonetmeliklerinin ihlal edilmediginden emin olunmaldir.

12 BAKIM

« Bakim islemleri sirasinda daima koruyucu eldiven takin.

« Motor sicakken bakim yapmayin.

« Yetersiz bakim, glivenlik cihazlarinin ¢ikarilmasi veya bunlarda modifikasyon yapilmasi ve/
veya orijinal olmayan yedek parcalarin kullanilmasi operatdrde veya liclincii sahislarda ciddi
veya 6limcil yaralanmalara yol acabilir.

A DIKKAT

Temizlik islemleri icin yakit (karisimi) kullanmayin.




12.1 CiM KESME BIGAGINI BiLEME (2-3-4 Dig)
Kolay kesme icin, cim kesme bicaklari bir yassi ege ile bilenir (Sek. 14).

A UYARI

« Bicaklari dogru sekilde bilemek icin gerekli 6zel becerilere sahip degilseniz bir yetkili servis
merkezine basvurun.

+ Uygun olmayan bir kesme aleti veya yanlis bilenmis bir bicak geri tepme riskini artirir.

+ Cim kesme bicaklarinda hasar veya catlak olup olmadigini kontrol edin; hasarliysa degistirin.

« Hasarli kesme ekipmanini onarmak amaciyla Gizerinde kaynak, diizeltme veya sekil degisikligi
yapmayin. Bu islemler kesme ekipmaninin kopmasina yol acabilir ve ciddi veya élimciil
yaralanmalara neden olabilir.

« Bicaklar kesinlikle onarilmamalidir, kirilma belirtileri gosterir géstermez veya bileme sinirlarini
gectiklerinde degistirilmelidirler.

A DIKKAT

- Dengeyi korumak icin, tiim kesici kenarlari esit oranda egeleyin.
- Bicaklar dogru sekilde bilenmezse makine icinde normal disi titresimler yaratabilirler ve
sonugcta bicak kirilabilir.

NOT

Cim kesme bicaklari ters cevrilebilir: bir taraf keskinligini kaybettiginde bicak ters cevrilerek
diger tarafi kullanilabilir (Sek. 14).

12.2 BiCME BASLIGI

Motorda asin yiik yaratmamak icin her zaman orijinal misina ile ayni capta misina kullanin (Sek. 15).
Misinay1 uzatmak icin, bicme bashgini yere dokundurun.

A DIKKAT
Bashgi cimento zemine veya kaldinma ¢arpmayin.

TAP&GO bagligin misinasinin degistirilmesi (Sek. 16)

. Tirnaga (Sek. 16.1) bastirin ve kapagdi ve dahili makarayi ¢ikarin.

. Misinayi ikiye katlayin, bir ucunu diger ucundan yaklasik 14 cm kadar uzun birakin.
. Misinay1 makaradaki centige (Sek. 16.2) kilitleyin.

. Her bir kolu esit sekilde ve biikmeden, kanalindaki ok yéniinde sarin.

. Misinayi sardiktan sonra, (Sek. 16.3)"te gosterildigi gibi kanallarina sabitleyin.

. Yayi takin.

. Misinayi ip deliklerinden gecirin (Sek. 16.4).

. Bashgi kapakla kilitleyin (Sek. 16.5).

. Misinayi disari ¢ekin (Sek. 16.6).

WoOoONOTULD WN =
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12.3 HAVA FILTRESI

A DIKKAT

Tikali bir filtre motorun kararsiz ¢calismasina neden olarak tiiketimi artirir ve glicti azaltir.

Her 8-10 saatlik calismanin ardindan:

1. Kapagdi (Sek. 20.A) sokin, filtreyi (Sek. 20.B) temizleyin.
2. Uzaktan, iceriden disariya dogru basingh hava tfleyin.
3. Kirli veya hasarliysa degistirin.

12.4 YAKIT FILTRESI

A DIKKAT
Kirli bir filtre, calistirmada zorlanmalara neden olur ve motor performansini distirir.

Yakit filtresinin durumunu dizenli araliklarla kontrol edin. Filtreyi temizlemek icin, yakit filtresi
deliginden cekerek cikarin; Bariz bir sekilde kirlenmisse degistirin (Sek. 18).

12.5 MOTOR

A DIKKAT

Silindir Gzerinde kir birikmesi asiri 1sinmaya yol acabilir. Bu durum motorun ¢alismasini bozar.

Silindir kanatgiklarini diizenli araliklarla, bir firca veya basinch hava kullanarak temizleyin.

12.6 BUJI

Dizenli araliklarla bujiyi temizleyin ve elektrotlarin mesafesini kontrol edin. (Sek. 19). TORCH L8RTF
buji veya baska bir markanin esdeger bir isil derecelendirmeye sahip bujisini kullanin.

12.7 AYNA DiSLi

Her 30 saatlik calismanin ardindan, ayna disli Gizerindeki vidayi (Sek. 6.D) s6kiin ve gres seviyesini
kontrol edin.
En fazla 10 g kaliteli molibden disulfir gres kullanin.

12.8 SANZIMAN
Her 30 saatlik calismanin ardindan rijit borunun baglanti milini (Sek. 21.D) molibden disiilfiir gres ile
yaglayin.

12.9 KARBURATOR

Karbdratorl ayarlamadan 6nce, hava filtresini (Sek. 20.B) temizleyin ve motoru isitin. Motor, gecerli
(AB) 2016/1628 Yonetmeligine gore tasarlanmig ve imal edilmistir.

Rolanti devri vidasi (Sek. 17.T), rélanti devri ile kavrama devreye girme hizi arasinda yeterli bir
glvenlik payi kalacak sekilde ayarlanir.

A UYARI

+ Motor rolanti devrinde (3000 rpm) calisirken disk donmemelidir. Butln yakit ayarlamalarinizi
bayinize veya yetkili atdlyenize yaptirmanizi tavsiye ederiz.

+ Makine deniz seviyesinden 1000 m rakimda kullaniliyorsa hava-yakit karistirma isleminin bir
yetkili servis merkezi tarafindan kontrol edilmesi gereklidir.




12.10 OLAGANDISI BAKIM
Yogun kullanim icin sezon sonunda ve normal kullanim icin iki yilda bir, servis agindan bir uzman
teknisyen tarafindan genel bir muayene gerceklestirilmesi tavsiye edilir.

A UYARI

- Bu kilavuzda belirtilmeyen tim bakim calismalari yetkili bir atolye tarafindan
gergeklestirilmelidir. Makinenin kesintisiz ve sorunsuz calismasini saglamak icin, her
tiir degisim parcasinin sadece ORIJINAL YEDEK PARCALARLA degistirilmesi gerektigini
unutmayin.

- izin verilmeyen modifikasyonlar ve/veya orijinal olmayan yedek parcalarin kullaniimasi
operatorde veya Ug¢linci sahislarda ciddi veya 6liimciil yaralanmalarla sonuglanabilir ve

garantiyi derhal gecersiz birakir.
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BAKIM TABLOSU
o] > (S S V(S
S| 3|SE 2=
. . - T, = B S E E‘ §\ S
Asagida verilen bakim araliklari sadece normal kullanim kosullar icin gegerlidir. Giinliik kullanim = >3 |8 §
normalden uzun siiriiyorsa veya olumsuz kesme kosullari altinda gerceklesiyorsa, tavsiye edilen araliklar E g S g S
uygun sekilde kisaltilmalidir = S S
ygun g s = =
£
Muayene edin (kacaklar, catlaklar ve asinma) X
Tiim makine
(alisma giiniiniin sonunda temizleyin
Kumandal.ar (DURDURMA diigmesi, mars kolu, gaz e e o X
kolu, emniyet kolu)
Muayene edin (kacaklar, catlaklar ve aginma) X
Yakit deposu
Temizleyin X
Muayene edin X
Yakit filtresi ve borular
Temizleyin, filtre elemanini degistirin X X
Muayene edin (hasar, keskinlik derecesi ve X
asinma)
Kesme aksesuarlan Gerginligi kontrol edin X
Bileyin X X
Ayna disli Muayene edin (hasar, aginma ve gres seviyesi) X X
Muayene edin (hasar ve asinma) X
Kesme ekipmani korumasi
Degistirin X X
Muayene edin X
Tiim erigilebilir vidalar ve somunlar (ayar vidalan haric)
Yeniden sikin X
Temizleyin X X
Hava filtresi
Degistirin X X
Silindir kulaklan Temizleyin X
Mars muhafazasi kanallan (alisma giiniiniin sonunda temizleyin
Muayene edin (hasar ve aginma) X
Mars kablosu
Degistirin X
Karbiiratér Rolantiyi kontrol edin (kesme cihazi X
motor rdlantide calisirken dsnmemelidir)
Elektrotlar arasindaki mesafeyi kontrol edin X
Buji
Degistirin X X
Muayene edin (hasar ve asinma) X
Titresim sontimleyicileri
Bayi tarafindan degisim X X
. ) Kesme atasmaninin somununun yeterince
Kesme cihazinin somunlari ve vidalari . X X
stkilmig oldugunu kontrol edin
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13 DEPOLAMA

Makine uzun bir stire kullaniimayacaksa:
« Yakit deposunu iyi havalandiriimis bir yerde bosaltin ve temizleyin.

AN

Karbiratori bosaltmak icin, motoru calistirin ve durmasini bekleyin (karisimi karbiratérde
birakmak, membranlara zarar verebilir).

+ Kis depolamasinin ardindan isletime alma prosediirleri, normal makine calistirmasi sirasindakilerle
aynidir (b6l. 9).

+ Bakim icin yukarida agiklanan tiim kurallari takip edin.

+ Makineyi iyice temizleyin ve metal aksami gresleyin.

« Diski sokiin, temizleyin ve paslanmasini dnlemek icin yaglayin.

« Disk tutucu flanslarini sékiin; ayna disli yuvasini temizleyin, kurulayin ve yaglayin.

+ Yakiti depodan bosaltin ve kapadi yerine takin.

- Sogutma kanallarini ve hava filtresini (Sek. 20.B) iyice temizleyin.

+ Kuru bir yerde, zemine (miimkiinse) dogrudan temas etmeyecek sekilde ve i1s1 kaynaklarindan
uzakta muhafaza edin.

» Makine eger metal disk takili sekilde depolanacaksa disk korumasi da takilmaldir.

14 CEVRESEL KORUMA

Bir arada yasama ve icinde yasadigimiz ¢cevre adina, ¢evresel koruma makineyi kullanirken yerinde

ve 6ncelikli bir husus olmalidir. Bu nedenle:

« Yerel alan icerisinde baskalarini rahatsiz etmemek icin elinizden geleni yapin.

« Kesme isleminden sonra atik malzemelerin bertarafi icin yerel diizenlemelere harfiyen uyun.

- Ambalaj, yaglar, benzin, piller, filtreler, bozulmus parcalar veya gucli bir cevresel etkiye sahip
herhangi bir kalemin bertarafina yonelik yerel diizenlemelere harfiyen uyun.

NOT

Ozel atiklar normal ¢éplerle birlikte atilmamali, ayristiriimali ve malzemelerin geri
dondstirilecegi uygun toplama merkezlerine gotirilmelidir.

14.1 iMHA VE BERTARAF

Makineyi isletimden ¢ikardiginizda cevreye atmayin, belirlenmis bir toplama noktasina gottirin.
Makinenin imalinde kullanilan malzemelerin ¢cogu geri donistirilebilir niteliktedir; tim metaller
(celik, aliminyum, piring) normal bir demir geri kazanim tesisine géturilebilir. Bilgi icin litfen
bolgenizdeki normal atik toplama servisine basvurun. Makinenin imhasindan ¢ikan atiklar topradi,
havayi ve suyu kirletmeden, cevre dostu bir sekilde bertaraf edilmelidir.

Her durumda, yurirlikteki yerel mevzuata uyulmalidir.

Makine hurdaya ayrildiginda bu kilavuzla birlikte CE isareti etiketi de bertaraf edilmelidir.
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15 TEKNiK OZELLIKLER

15.1 MAKINE OZELLIKLERI

BCH50S-DSH 500 S

BCH50T-DSH500T

Silindir hacmi cm? 50,9
Motor 2 zamanli EMAK
Gii¢ kw 2,1
Rpm/dakika devir min’ 3000
Maksimum ¢ikis mili hizi min”’ 8500
Maksimum ¢ikis mili hizinda motor devri min’ 10400
Yakit deposu kapasitesi i + @ cm? 1100 (1,11)
Karburator atesleme mekanizmasi Evet

Hizli calistirma  E¢5/ste Evet
Kesme genisligi cm 41
Kesme aleti ve muhafaza olmadan agirlik kg 7,9 83
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15.2 TAVSIYE EDILEN KESME CiHAZLARI

Model Kesme cihazlan Koruma
2 mm
BCH50S-BCH50T 130 PN. 61459100

PN. 61450295AR

DSH500S-DSH500T 130 P.N. 61459101

BCH50S-BCHS50T 130 P.N. 61459102

P.N. 61450295AR

DSH 500S-DSH500T 130 P.N. 61459103

255 P.N. 4095567AR
BCH50S-BCHS50T

DSH 500 S - DSH 500 T

P.N. 61450295AR *
305 P.N. 4095675AR

230 P.N. 4095637AR
BCH50S-BCHS50T

DSH500S -DSH500T

P.N. 61450295AR *
255 P.N. 4095638AR

255 P.N. 4095673BR
BCH50S-BCHS50T

DSH 500 S - DSH 500 T

P.N. 61450295AR *
305 P.N. 4095674AR

230 P.N. 4095568AR
BCH50S-BCHS50T

DSH 500 S - DSH 500 T

PN. 61450295AR *
255 P.N. 4095563AR

255 P.N. 4095641BR
BCH50S-BCHS50T

DSH 500S-DSH500T

P.N. 61450295AR *

> B > b § e e

305 P.N. 4095665BR

* Koruma (Sek. 4.C) gerekmez. Metal kesme cihazlari.

Tavsiye edilenler disindaki kesme cihazlarinin kullanimi ciddi veya 6limciil yaralanmalara yol
acabilir. Sadece tavsiye edilen kesme cihazlarini ve korumalari kullanin ve bileme talimatlarini
takip edin.
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15.3 GURULTU EMiSYONLARI VE TITRESIMLER

BCH50S-DSH 500 S ‘ BCH50T-DSH500T

L  av
A
Ses basinci dB(A) | ENT1806-1 | 1015 102.7 1015 102.7
EN 22868
Belirsizlik dB (A) 1.0 15 1.0 15
Olciilen ses giicii AR EC
Sesi iyl 9 dB(A) | EN 22868 115 114 115 114
4 EN ISO 3744
Belirsizlik dB (A) 1.2 1.2 1.2 1.2
G dil 2000/ 1A4/ EC
aranti edilen ses
guici seviyesi ey EN 22868 e 12 i 12
ENISO 3744
EN 11806-1
Titresim seviyesi m/s? EN 22867 j: ((SS:!)) : : ((SS:!)) Z ;) ((:;)l)) 277 ((SS:.I))
EN12096 | °%9 ©sag /59 /159
s 1.4 (sol) 1.4 (sol) 1.3 (sol) 1.4 (sol)
2
Belirsizlik m/s EN 12096 13 (sag) 1.6 (sag) 1.2 (sag) 1.3 (sag)

* Agirlikli ortalama degerleri: 1/2 minimum, 1/2 tam yuik (bashk) veya 1/2 maks. devir yiiksiiz (disk)
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16 SORUN GIiDERME

+ Makine isletiminin acikca istendigi haller disinda, asagidaki tabloda tavsiye edilen diizeltici
testlerin timiinl gergeklestirmeden 6nce daima makineyi durdurun ve bujinin baglantisini
kesin.

« Tum olasi nedenler ortaya ¢ikti ve sorun ¢oziilmediyse bir Yetkili Servis Merkezine danisin. Bu
tabloda listelenmeyen bir sorun yasamaniz durumunda bir Yetkili Servis Merkezine danigin.

Sorun

Motor calismiyor veya calistiktan
birkag saniye sonra kapaniyor.

Olasi nedenler

1. Kivilcim yok.

2. Bogulmus motor.

Coziim

1. Bujinin kivilcimini kontrol edin.
Kivilcim yoksa bujiyi yenisiyle
(TORCH L8RTF) degistirin.

2. Par.10.3'te belirtilen prosediirii
takip edin. Motor yine
calismazsa bujiyi yenisiyle
degistirin ve par 10.1'deki
proseddirii tekrarlayin.

Motor calisiyor fakat dogru sekilde
hizlanmiyor veya yiiksek hizda
dogru sekilde calismiyor.

Karburator ayarlanmalidir.

Karburatori ayarlamak icin bir
Yetkili Servis Merkezine basvurun.

Motor tam hiza ulasmiyor ve/veya
asir duman saliyor.

1. Yag/benzin karisimini kontrol
edin.

2. Hava filtresi kirlidir.

3. Karbdrator ayarlanmalidir.

1. Yeni benzin ve uygun bir 2
zamanli yag kullanin (bkz.
par.7.1).

2. Hava filtresini temizleyin (bkz.
par. 12.4).

3. Karbduratorl ayarlamak icin
bir Yetkili Servis Merkezine
basvurun.

Motor basliyor, calisiyor ve
hizlaniyor fakat rélanti devrini
stirdirmuyor.

Karbuirator ayarlanmalidir.

Rélanti devri vidasini (Sek. 17.T)
saat yonuinde ayarlayarak devri
artinin (bkz. par. 12.10).

Motor basliyor ve calisiyor fakat
kesme aleti donmiyor

Hasarli kavrama, ayna disli veya
tahrik safti

Gerekiyorsa hasarl bileseni
degistirin; Bir Yetkili Servis
Merkezine basvurun

A DIKKAT

Gerekli araglara ve teknik bilgiye sahip degilseniz kesinlikle onarim yapmaya kalkismayin.
Yapilan herhangi bir calisma garantiyi otomatik olarak gecersiz kilacak ve Ureticiyi her tur
sorumluluktan kurtaracaktir. Sorun giderme ¢oéziimlerini uyguladiktan sonra sorun devam
ederse bir Yetkili Servis Merkezine bagvurun.
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7 UYGUNLUK BEYANI

Uretici Emak spa via Fermi, 4 - 42011 Bagnolo in Piano
(RE) ITALYA, sorumlulugu kendine ait olmak lizere asagidaki

m

.

.
.

.

akine icin su beyanlarda bulunur:

Tip: icten yanmali motora sahip, tasinabilir cali kesici/¢cim
bigme makinesi

Efco, model DSH 500 S - DSH 500 T

Oleo-Mac, model BCH50S-BCH50T

Seri ID 787 XXX 0001 ila 787 XXX 9999

su Yonergenin/Yénetmeligin ve buna yapilan miiteakip
degisikliklerin veya ilavelerin gerekliliklerine uygundur:
2006/42/CE - 2000/14/CE - 2014/30/EU - 2011/65/EU,

su uyumlastirilmig standartlarin hikkiimlerine uygundur:
EN ISO 11806-1:2011 - EN 55012:2007+A1:2009 -

EN 1SO14982:2009

Takip edilen uygunluk degerlendirme proseddirleri:
EkV -2000/14/CE

1

1-

8 GENEL GARANTI SARTLARI

Garanti suresi, malin teslim tarihinden itibaren baglar ve 2 (iki)
yildir.

Olgiilen ses giicii seviyesi: 115 dB (A)

Garanti edilen ses guicui seviyesi: 116 dB (A)

Teknik Dosyay! derlemeye yetkili sahis: Uretici Emak S.p.A.

Bagnolo in Piano (RE) italya - via Fermi, 4 adresinde
gerceklestirilmistir

Tarih: 31/07/2021

N, w
{p=e [V Emak..
I3

“

Tuketici malin bedel iadesini, ayip oraninda bedel indirimini veya
imkan varsa malin ayipsiz misli ile degistiriimesini saticidan talep

2 - Malin buttn parcalari dahil olmak lzere tamami garanti  edebilir. Satic, tiiketicinin talebini
kapsamindadir. reddedemez. Bu talebin yerine getiriimemesi durumunda satici,

3 - Malin ayiph oldugunun anlasiimasi durumunda tuketici,  Uretici ve ithalatg miteselsilen sorumludur.

6502 sayili Tuketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun'un 11. 6 - Malin tamir siresi 20 is guinlini gecemez. Bu sure, garanti
maddesinde yer alan; stiresi icerisinde mala iliskin arizanin yetkili servis istasyonuna

a) Sozlesmeden donme, veya saticlya bildirimi tarihinde, garanti stiresi disinda ise malin

b) Satis bedelinden indirim isteme, yetkiliservisistasyonunateslimtarihindenitibaren baglar.Malin

c) Ucretsiz onarilmasini isteme, arizasinin 10 is glind icerisinde giderilememesi halinde, tretici

d) Satilaninayipsizbirmisliile degistirilmesiniisteme, haklarindan veya ithalat¢i; malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer
birini kullanabilir. ozelliklere sahip baska bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis

4 - Tiketicinin bu haklardan Ucretsiz onarim hakkini se¢gmesi etmek zorundadir. Malin garanti stresi icerisinde arizalanmasi
durumunda satici; iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya durumunda, tamirde gegen siire garanti stiresine eklenir.
da bagka herhangi bir ad altinda higbir ticret talep etmeksizin 7 - Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri
malin onarimini yapmak veya yaptirmakla ytkumladir. kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsami
Tuketici Ucretsiz onarim hakkini Uretici veya ithalatgiya karsi disindadr.
da kullanabilir. Satici, Giretici ve ithalatgi tiketicinin bu hakkini 8 - Tuketici,garantiden dogan haklarininkullaniimasiileilgiliolarak
kullanmasindan miteselsilen sorumludur. cikabilecek uyusmazliklarda yerlesim yerinin bulundugu veya

5 - Tiketicinin, ticretsizonarim hakkint kullanmasi halinde malin; tketici isleminin yapildigi yerdeki

- Garanti slresi icinde tekrar arizalanmasi, Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiketici Mahkemesine

- Tamiriicin gereken azami stirenin asiimasi, basvurabilir.

- Tamirinin mimkin olmadiginin, yetkili servis istasyonu, 9 - SaticitarafindanbuGarantiBelgesininveriimemesidurumunda,
saticl, Uretici veya ithalatci tarafindan bir raporla belirlenmesi tuiketici Glimriik ve Ticaret Bakanhgi Tiiketicinin Korunmasi ve
durumlarinda; Piyasa Gozetimi Genel Mud(irligi’ne basvurabilir.

URETICI FIRMANIN
UNVANI : EMAK S.PA
ADRESI: Via E.Fermi, 4-42011 Bagnolo in Piano (Reggio Emilia) ITALY
WEB: www.emak.it
TEL/FAX: +390522951555
E-mail: info@emak.it
ITHALATCI FIRMANIN
UNVANI : ) SEMAK MAKINATIC. VE SAN. A.S.
MERKEZ ADRESI: GEBZE GUZELLER O.S.B. INONU MAH. ASIK VEYSEL SOK. NO:2
GEBZE /KOCAELI - TURKIYE
MALTEPE-ISTANBUL/TURKIYE
WEB: www.semak.com.tr
E-mail: info@semak.com.tr
SERVIS ISTASYONUNUN
UNVANI ADRESI YETKILIsi TEL/FAX
SEMAK MAKINA GEBZE GUZELLER ORGANIZE SANAYIBOLG- | SELIMKELES | 02627232900
TIC.VESAN.AS. ESIINONU MAH. ASIK VEYSEL SOK. NO:2 0262 7232929
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11i{. UYARI! - Bu kullanici kilavuzu, tiim kullanim 6mrii boyunca makinenin yaninda bulunmahdir.
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Emak S.p.A.
42011 Bagnolo in Piano (RE) Italy
www.myemak.com

www.youtube.it/EmakGroup




